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Lapua kedjor - tillverkning

LaPUa KEDJOR
Drivkraft

En hallbar kedja &r ett resultat av ratta
material och korrekta tillverkningsmetoder

En langlivad kedja &r en kombination av utvalda ramaterial
och de basta tillverkningsmetoderna. Nar alla delar

av tillverkningsprocessen &r i balans sinsemellan, far
varje lank i kedjan exakt samma hdga kvalitet.

En kedja konstruerad med rétt utvalda egenskaper
ar férmanligast

VASTERLANDSKT RAMATERIAL

Lapua Kedjor valjer endast palitliga, i Europa framstallda, ma-
terial for sin produktion. Nar kedjan tillverkas av material som
har jamn kvalitet och exakta matt, blir varje lank i kedjan lika
hallbar.

Bultarna

Bultarna gors av kalldragna rundstéanger, med mycket nog-
granna material- och matt toleranser. De mattexakta bultarna
garanterar slutresultatets jamna kvalitet och hallbarhet.

Hylsorna

Hylsorna tillverkas av precisionsstalrér. Nar réren kommer till
kedjeproduktionen fran staltillverkaren har de exakt ratta di-
mensioner, sa bultens och hylsans spel uppfyller de

stallda kraven.

Sidobrickor

Sidobrickorna tillverkas av varmvalsat plattstal.
Konstruktionsstalet med lag kolhalt som anvénds som ramate-
rial lampar sig val fér svetsning. Detta garanterar bl.a. att
medbringarna kan tillfogas hallbart och enkelt.

Férsta férutséattningen fér en hallbar kedja:
Mattexakt ramaterial av jamn kvalitet

UNIKA HARDNINGSMETODER

Hardningsmetoderna skiljer kedjetillverkare fran varandra.
Aven om materialvalet och tillverkningsprocessen i dvrigt &r
lyckade, men hardningen gors daligt eller med fel metoder, ar
slutresultat en kedja av ojamn kvalitet som brister latt och slits
snabbt. Valet av hardningsmetod ar faktorn som till stérsta del
bestdmmer kedjans livscykelkostnader.

Seghardning

1. Stalet hettas i ugn upp till den s.k. austenitiseringstempera-
turen (ca. 800 °C).

2. Kylmedium &r vatten, olja eller salt.

3. Anlépning (ca. 450-650°C).

4. Kontrollerad nedkylning till normal temperatur.

Fordelar med seghérdat stal

+ Segt helt igenom

+ Mycket slitstarkt

+ Kedjans bultar ar harda fran ande till ande

+ Kedjans hylsor ar harda ocksa pa insidan

+ Kedjan lampar sig for att transportera tunga, laster och tal
stoétbelastning.

Satthardning

1. Stal med lag kolhalt hettas upp till satthardningstemperatu-
ren (900-950 °C), varvid kol fran ugnens kolhaltiga atmosfar
binds vid stalets ytskikt.

2. Kylmedium &r vatten, olja eller salt.

3. Anl6pning vid lag temperatur (180-200 °C).

Fordelar med satthardat stal

+ Mycket hart och slitstarkt ytskikt

+ Kedjans bultar ar harda fran ande till ande
+ Kedjans hylsor ar harda ocksa pa insidan

+ Kedjorna ldmpar sig for hdga hastigheter

Andra férutséttningen fér en hallbar kedja:
Korrekt hédrdning av bulten och hylsan

Basta materialet - Basta hardningen

Endast de basta leverantdrerna fran vast, som kan erbjuda de
basta ravarorna till vara komponenter, accepteras till partner
med Lapua Chains superhardning. Vid alla hardningar hardas
bultarna och hylsorna i full langd, aven fran andarna.

Lapua MFI®
Den mest moderna induktions-
hardningen

Genom héardning
Den o6verlagset basta hardnings-
metoden for tunga kedjor

Lapua Hybrid®
Exeptionell hardningsmetod, som
endast anvands av Lapua-kedjor

Att genomharda hylsa och bult i en kedja, ger inte bara kat
motstand mot nétning mellan delarna och en langre livsland.
Det ger aven 0kat motstand mot slag och tryck som kedjan kan
utsattas for. Bilden visar en genomhardad Lapua Ultra hylsa
(till vanster) jamfort med en hylsa som endast ar satthardad(till
hoger), vilket &r den normala metoden for de flesta transpor-
torkedjor. Den genomhardade hylsans deformation vid dubbla
presstrycket jamfort mot da den satthardade hylsan havere-
rade.
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Lapua kedjor - tillverkning LEPLE HEOIoR

KONSTRUKTION OCH PRODUKTION

Lapua-kedjor tillverkar sina produkter sjalv fran borjan till
slut for att sakerstalla att vara kedjor haller hdgsta kvalité.
Var verksamhet certifierad enligt kraven i ISO 9001:2008.

Genomarbetade tekniska l6sningar

For at fa ut maximal kraftéverforing i en kedja, kravs att Lapua-kedjorna har manga speciella egenskaper som gor att
tolerans och presspassning mellan bult och sidobringa ar sa den skiljer sig till sin fordel fran konkurrenterna. De flesta av
noggrann som mojligt. Metoden som de allra flesta kedjetill- de tekniska I6sningar som forbattrar kedjans hallbarhet ar en

verkare anvander sig av vid svetsning av bultarna, ar att man | standardegenskap i alla vara kedjor. Vissa egenskaper &r
fasar bult och hal i sidobricka innan man svetsar (till héger pa | valbara. Dessutom utvecklar vi standigt nya kundspecifika
bilden). Denna metod skadar dock bade materialet i bult och tekniska IGsningar.

sidobricka, samt minskar anlaggningsytan. Pa Lapua Ultra Standardkedjorna ldmpar sig séllan att anvandas som sadana.
kedjan(till vanster pa bild) laggs svetsen utanpa en forlangd Oftast utrustas de med olika medbringare och fasten. Dess-
bult fér att undvika detta. Svetsningen av bultarnas uppgift & | utom kan det specifika applikationsfallet krdva specialmaterial
att férhindra att dessa kan vrida sig, inte att 6verfor kraften i eller annan slags varmebehandling.

kedjan.
Kvalitetskedjans livscykelkostnader

= kedjans anskaffning och installation + service

Livscykelkostnaderna for en kedja av lag kvalitet
" | = kedjans anskaffning och installation

+ ofta aterkommande servicearbeten

+ fortida investering i en ny kedja

+ installation av den nya kedjan

+ produktionsbortfall

1. Tillverkning av bultar och hylsor

Kedjornas bultar och hylsor tillverkas av stanger och preci-
sionsror med en sk. andbearbetningsautomat.
Andbearbetningsautomaten gér i en arbetscykel flera bearbet-
ningar pa en gang, sa produktiviteten ar en klass for sig jamfort
med vanliga automatsvarvar.

Hylsan pa bilden har inte ratt egenskaper jamfoért med den
harda belastning den utsatts for. 2. Héirdning och slipning
Den ar endast induktions- eller satthardad med en hard yta, ca
0,4-0,6mm tjock, och mjukt material i kdrnan pa hylsan.
Vanliga fel pa dessa hylsor ar att synliga sprickor uppkommer
och for att undvika dessa problem anvander Lapua genomhar-
dade hylsor och bultar.

Nar bultarna och hylsorna har bearbetats till sin form, hardas
de i de helt automatiskt styrda skyddsgasugnarna. Pa detta
satt blir egenskaperna precis lika bra éverallt pa delen och
varje del ar av samma kvalitet.

Tredje forutséttningen for en hallbar kedja:
Ytterldnkarnas delning har férkortats lika mycket som
bultens och hylsans spel

3. Stansning och trumling

Kedjornas sidobrickor stansas ur plattstalet med s.k. spelfria
verktyg.

Med tanke pa kedjans hallbarhet &r det viktigt att halen blir
cylindriska och att ytterbrickans delning ar forkortad lika mycket
som bultens och hylsans spel. Till slut avldgsnas grader genom
trumling.
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Lapua kedjor - tillverkning LEIPLE KEOIOR

4.Montering av kedjan Lapua-kedjan overtraffar
Bultens och hylsans fastséattning vid sidobrickorna med standardens krav
presspassning skapar ett starkt forband for svetsningen eller

Standardenlig
M224-kedja,
Brotthallfasthet 224 kN

nitningen.

| de nitade kedjorna garanterar dubbel nitning av hylsans och
bultens bada andor féreningens hallbarhet. | de svetsade ked-
jorna (M224 och stdrre) svetsas alltid ocksa hylsorna.

En svetsad hylsa ger kedjan en 40 procent battre dragbrotthall-

fasthet. .
Lapua kedjors

M224-kedja,

5. Montering av medbringare Brotthallfasthet 310 kN

Kedjan utrustas vanligtvis med medbringare efter monteringen
och oftast svetsas de fast. En kedja som ar utrustad med med-
bringare i fabriken &r en installationsfardig helhet.

Fjarde forutséttningen for en héllbar kedja: Standarden definierar kedjans yttre matt, vilket gor
Riktiga monteringsmetoder att olika tillverkares kedjor ser likadana ut. Kvaliteten &r trots

det beroende av tillverkarens metoder. Lapuakedjor har tagit
fram tekniska I6sningar som férbattrar hallbarheten for kedjor-
6. Smﬁrjning nas kritiska punkter. Férbattringarna dvertraffar klart det som
standarden kraver, men ar trots det standard i alla Lapua-

Den fardiga kedjan fardigstlls med ett oliebad. Kedjan doppas | kedjor.
i smorjmedlet, varvid varje led smorjs grundligt ocksa fran

insidan. Brott- | Tillaten Delning p
belast- | belast-
nin nin
N |

7.Forpackning Nitade kedjor
Kedjorna forpackas sa, att de star till forfogande sa enkelt som mgg gg 2(7) gg gg 188 gg
mojligt pa installationsplatsen. De skarviankar som behdvs M80 80 14 80 100 125 160
for skarvarna féljer alltid med kedjan. Paketen vi levererar ar M112 12 16,0 80 100 125 160
sa installationsfardiga som majligt. Om sa dnskas levererar vi M160 160 22:8 100 125 160 200
kedjorna fardigkapade till 6nskad langd. S .

vetsade kedjor

M224 313 44,8 125 160 200 250
M315 441 63,0 160 200 250 315
M450 630 89,6 200 250 315 400
M630 882 | 126,0 250 315 400 500
M900 1260 | 179,2 250 315 400 500

Pa grund av den svetsade hylsan sa ar tillaten belastning
40 % hogre an vad standarden séager.

Transportérkedjorna delas in i olika storleksklasser beroende
pa den nominella brotthalifastheten. Upp till storleksklass M160
ar kedjorna nitade, medan de darifran och uppat ar svetsade.
Om applikationsfallet sa kraver kan ocksé mindre kedjor svet-
sas.

Nitade kedjor M40-M160

Lapua-kedjans nitningar haller fér hard anvandning, efter-

som bulten hardas anda ut i &ndarna. Bultarna och hylsorna
monteras med presspassning. For att minimera férlangning
hardas ocksa hylsans insida, vilket inte alltid ar fallet hos andra
tillverkare.

Svetsade kedjor M224-M900

De svetsade Lapua-kedjorna har 40 procent hdgre brotthall-
fasthet an vad standarden anger, som en féljd av att hylsorna
svetsas fast. Aven bultarna svetsas. Bade bultar och hylsor
hardas fran ande till &nde och hylsorna ar invandigt hardade.

Standard SMS 2083 (IS0 1977:2006)
Standarden SMS 2083 definierar framst kedjans yttre matt.
De tekniska I6sningarna for att forbattra kedjans hallbarhet ar

beroende av tillverkaren. o
&dcrdé’
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Rexnord rullkedjor med prestanda fér dina behov

RexPro har ett enastdende skydd mot korrosion och slitage och ger ett unikt skydd mot lank-
styvhet. RexPro ar ocksa kant for sin utmarkta miljovanlighet. RexPro ar lamplig for livsmed-
elsapplikationer (Med NSF H2 - certifiering).

Link -Belt - vart andrahandsvarumarke med optimal kostnadseffektivitet dock utan nagra
kompromisser.

abrand of
)

RexPlus ar en beprévad rost- och syrafast rullkedja som uppfyller strangaste krav pa kvalitet,
tillforlitlighet och héllbarhet. Anvandningen av nya material och deras kontinuerliga vidareut-
veckling ger RexPlus en stor fordel dver marknadens standard kedjor av rostfritt stal.

RexAthletic ar en tillforlitlig, slitstark kedja med lagt underhallsbehov och en speciellt utfor-
mad lankled. Den ar speciellt lamplig for applikationer med begransad underhalls- och smérj-
mojligheter t.ex. sagverk, livsmedelsindustri eller kedjor pa svaratkomliga stallen.

RexHiPro rullkedjan har en enastdende motstandskraft mot korrosion, vilket gor den till det
perfekta valet for svara driftsférhallanden. Overlagsen korrosionsbestindighet med samma
héga prestanda som RexPro.

RexCarbon innebdr ingen mer smaérjning - ndgonsin! Kedjan har en glidhylsa i hogteknologisk
termoplast som gor den verkligen underhallsfri - utan reduktion av kedjans livslangd och
inget kedjefel pd grund av lankstyvhet.

RexCarbon erbjuder utmattningsresistent hog prestanda i alla applikationer dar vanlig efter-
smorjning ar oonskad eller oméjlig.

RexPlusCarbon ar den forsta permanent underhdllsfria kedja som ocksa ar rostskyddad. Det
kombinerar styrkan i expertkedjorna RexPlus och RexCarbon.

Hog slitstyrka och optimerad elasticitet garanterar Iangsiktig precision, tillforlitlighet och
sakerhet, oavsett anvandningsomrade.

RexProX rullkedjan ar lamplig for extremt hoga belastningar, samtidigt som den erbjuder
. enastdende skydd mot korrosion och slitage. En annan utmarkande egenskap hos
RexProX rullkedjor ar deras langa livslangd.
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Rexnord kedjor - Oversikt

REXNO)RD

Prestanda enligt ISO standard

Tillampningar
« Jordbruksmaskiner
- Textilmaskiner

Fordelar
- Etablerat varumarke
- Uppfyller ISO kvalitetskrav

Funktioner

- Det optimala valet for litta och medeltunga
drifter

- God kostnadseffektivitet

- Hog tillganglighet

Statisk be-
lastning

Dynamisk
belastning

Kedje ldnkar

Hog prestanda

Tillampningar
- Bil-, textil- och stalindustrin
+ Materialhantering

Fordelar

« Utmarkt korrosionsskydd

- Forbattrad slitstyrka

- Hog utmattningshallfasthet

Funktioner
- Lang livslangd
- Mycket robust under tuffa férhallanden

Korrosions-
besténdighet

Notnings-
besténdighet

Korrosions-
besténdighet

Extrem prestanda

Tillampningar
- For applikationer med
extrema krav

Fordelar
- Extrem palitlighet
- Perfekt totalkostnad

Funktioner

- Enastdende egenskaper for speciella appli-
kationer

- Utmarkta glidegenskaper

Hygien Smaorjning Fastlankar

ad

syra

fuktighet

Prestanda enligt ISO standard

ad (o)

Hog prestanda
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Rexnord kedjor - Oversikt extrem prestanda

REXNO)RD

Extrem prestanda

Hogpresterande kedjor med innovativ teknik och material:

M Korrosions- och syrabestandigt stal

M Hela rullar

W Hogteknologiska glidhylsor

M Smorjmedel anpassat for livsmedel
M Anti - friktionsbelaggning

- order@ramit.se -

RexAthletic RexCarbon RexPlus RexPlusCarbon RexHiPro RexProX RexHiProAthletic
Kedjans egenskaper
Kedjedimensioner 112" -2" 1127-2" 112" -2 1127 -2" 12" -2 112" -2" 1/27-2"
Underhallsniva lag noll normal noll normal lag lag
Utmattningshallfasthet 100% 100% 60% 60% 100% 100% 100%
Brottgréns 100% 100% 60% 60% 100% 100% 100%
Specifik lagerbelastning 100% 50% 50% 50% 100% 100% 100%
Kedjehastighet upp till 20 m/s | upp till 20 m/s | upptill4 m/s | upptill2m/s | upp till 20 m/s | upp till 20 m/s | upp till 20 m/s
Korrosions- och syrabestandig nej nej ja delvis delvis nej delvis
Miljoforhallande
Temperaturférhallande 0 C e | . -40 C e | -40 C e | w -40 C e | -30 C e | 0 C R 30 C
till 120 °C till 100 °C till 120 °C till 100 °C till 130 °C till 120 °C till 130 °C
Fuktig, fratande atmosfar delvis delvis ja delvis delvis delvis delvis
Dammig atmosfar delvis delvis delvis delvis delvis delvis delvis
Hygienisk NSF H2 NSF H1 NSF H1 NSF H1 NSF H2 NSF H2 NSF H2
En lamplig smoérjmetod bor véljas, beroende pa kedjans hastighet.
Ovan riktvarden galler for stotfri belastning, axelavstand 40 x delningen, med kedja som I6per 6ver tva kedjehjul z1 = 21 och z2 = 42.
Andra driftsparametrar kan bestdmmas med hjalp av Rexnords kedjeberakningsprogram Rex©Drive.
* Temperaturomradet kan utokas med hjalp av sarskild hog eller 1ag temperatur smérjmedel.
Innerldnk
Forstarkt och utmattnings-
hallfast Rulle
Stottalig htil rulle —
Ytterlank O e
Forstérkt och e
utmattningshallifast
Bult Hylsa
Hog ythardhet och Hog ythardhet o
nétningsbestandig nétningsbestant
&% _ |
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Transportorkedja typ D207

Tillverkad i Norden

Kedjan finns i en mangd olika utféranden med pasvetsade medbringare.
Vi tillverkar kedjehjul for kedjan. Tillverkas aven som lésa tandsegment i polyamid.
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Rullkedjor typ TZ med tandade sidobrickor

Kedjetypen anvands inom traindustrin

Tandade kedjor ar vanligt forekommande inom tra- och sag- i
verksindustrin och anvands i olika applikationer sasom bl.a.: >

e timmerbord

» stegmatare

* kerattbanor

e rotreducerare

* klyv- och kantverk
* sorteringsbord

* transportbanor

aPuUa kEDOJOR

Specialkedjor

Pa begéaran kan vi tillverka specialkedjor enligt ritning. Kontakta
oss for tekniskt stoéd och offert.

Kedja med gummi-
medbringare typ 80-1-RT

P
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Unikt kedjehjul

QS ar ett unikt patenterat kedjehjul for sakrare och
snabbare underhall av kedjetransportorer.

Med detta foljer en rad forbattringar, det ar uppbyggt
av slitagedelar (tandluckor) som antingen roteras eller
ersatts med skruvforband vid underhall.

- Okad sékerhet och ergonomi
Ingen brandrisk vid kapning och svetsning av kedja/hjul
Ingen hantering av tunga kedjor, hjul eller drivtrummor

- Kortare underhallstider

Ingen delning av kedja vid uh

En Iattatkomlig skruv/tandlucka

Ingen uppriktning av transportor efter uh

* HOg precision
Bearbetad kontur pa hjulen ger en skonsam drift emot
kedjan och tilldter en hdgre hastighet

Fore Efter

&
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Vilevererar aven

Transportorkedjehjul

Vi Iagerfor transportorkedjehjul i standardutférande
med nav och utan nav. Vi kan ocksa tillverka speci-
alhjul med exempelvis tandsegment i nylon.

Ratt kvalitet i sjunkfacken?

Maskindirektiv 2006/42/EC
Lyftkedjor och rullkedjor for lyftaindamal

| enlighet med ovan maskindirektiv aligger det ked-
jetillverkare pa den Europeiska marknaden att:

» CE marka produkterna

* lamna forsakran om dverensstammelse

« tillhandahalla driftsanvisning pa kundens sprak
Rexnord Kette GmbH uppfyller alla dessa krav.

Rexnords lyfkedjor & CE mérkta.
Alla lyftkedjor har ett batchnr pa speciella ytterbrickor “silver-
ldnken” som gér kedjan spérbar ner till materialleverantéren.

Induktionshardade kedjehjul

Vi lagerfor kedjehjul i stan-
dardutférande med nav och
utan nav. For de vanligast
féorekommande tandantalen
har vi kedjehjul med fardig-
borrat axelhal med kilspar
och 2 stoppskruvar samt induktionshardade tander.

Lagfrlktlonsplast

\ Vilagerfor fardiga glidlister for bade rullkedjor och

transportokedjor. Fraga oss pa fardiga detaljer
sasom skrapor for transportékedjor m.m.

Rexnord kvalltetsrullkedja
pa bobin

Kop RexPro kvalitetsrullkedjor
pa bobin. Kedjorna ar upprullad
pa 50/30 meters bobin dar du
enkelt kan kapa i de langder du
behover utan att fa "stumpar” ‘
Over. €

Cad stod och ritningar

Konfigurator

Spénnhjul ,@'}i"ﬁ
TYPRTypDoChTYRU / ‘)_

{
i b

Cylindriska kugghjul och

Gyinariska kugerul mec 0ch Utan gy Mool 1 - . L3

&
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